White Paper
Po co testowac?

Okablowanie strukturalne wpierw jest produkowane jako serie
komponentéw, po czym pdzniej jest sktadane oraz instalowane w celu
stworzenia systemu. Instalacja elementéw ma znaczny wptyw na
wydajnos¢ systemu, przez co moze by¢ traktowana jako swojej formy
kontynuacja procesu produkcyjnego. Komponenty, kable, urzadzenia
potaczeniowe itp. produkowane s3 w fabrykach przy uzyciu wielu
procesow oraz maszyn. Jako iz produkcja odbywa sie na linii
produkcyjnej, rozmiar probek do testowania bedzie przektadac sie na
testowanie grupowe. W sktad testow wchodzi¢ beda materiaty
kabla

testy wydajnosciowe.

wykorzystywane do
przytaczeniowych, a

wytwarzania oraz urzadzen

takze W przypadku
okablowania, sprawdzane beda wtasciwosci plastiku oraz miedzi takie
jak kompozycja, czystos¢ itd. Po wytworzeniu elementéw proces
testowania okablowania sktada¢ bedzie sie z pomiaréw fizycznych
wiasciwosci takich jak geometria przewodnika, skrecenie par, grubosci
materiatu, ale takze testow wydajnosciowych sprawdzajacych zgodnos¢
okablowania ze standardami. Dodatkowo, testy wydajnosciowe beda
prowadzi¢ takze do sprawdzenia innych wymogoéw jak odpornos¢ na
ogien itp. Producenci posiadajacy reputacje czesto beda wspiera¢
wiasne wyniki testami przeprowadzanymi przez niezalezne laboratoria,
dajac instalatorom oraz klientom dalszg pewnos¢ w jakos¢ systemu.
Rutynowo przeprowadzanymi testami s3 testy
jest sprawdzenie

zgodnosci produktu z limitami narzucanymi przez standardy. Limity te

parametrow
materiatowych oraz elektrycznych. Celem ich

oraz specyficzne parametry s3 tak okreslone by zapewni¢ wsparcie dla
aplikacji oraz zgodnos¢ okablowania i sprzetu z otoczeniem w ktérym
bedzie ono zastosowane. W celu zdefiniowania wsparcia dla réznych
aplikacji  okreslone zostaty kategorie ktore
sa do

wymaganego do spetnienia wymogoéw aplikacyjnych. Oznacza to, ze

wydajnosciowe,
w standardach  wykorzystywane wyznaczenia minimum
testowanie pod kategorie lub klase umozliwia wskazanie ktore
z aplikacji bedzie przez produkt wspierane. Co wiecej, w momencie gdy
pojawia sie nowe zastosowania ktore wykorzystuja istniejaca klase lub
kategorie, nie ma potrzeby przeprowadzania kolejnych testow w celu
sprawdzenia czy produkt jest zgodny z zastosowaniem.

Producenci testujg produkty w celu uzyskania gwarancji, ze dany
poziom jakosci wykonania produktu jest uzyskany. Maja oni wtedy
pewnos¢, ze jesli podczas instalacji zachowane zostaty prawidtowe
praktyki, system oparty o ich produkty musi prawidtowo funkcjonowac.
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Firma zajmujaca sie instalacja systemu moze przeprowadzac¢ testy
z ré6znych powodow:

Gwarancja producenta
Dobra praktyka
Zobowiazania kontraktowe

Zazwyczaj by zarejestrowac instalacje jako kwalifikujaca sie do gwarancji
producenta wymagany bedzie pewny poziom testow. Przeprowadzenie
takich testow wraz z przestrzeganiem praktyk instalatorskich prezentuje
zgodnos¢ ze standardami wydajnosciowymi. Instalator demonstruje tym,
Zze po zainstalowaniu systemu spetnia on okreslony standard. Jest to
zgodne z zaprezentowaniem zgodnosci z kontraktem. Dla przyktadu: jesli
kontrakt zaktada
przedstawienie wynikow testéw dla tych potaczen (z poprawna

zainstalowanie 1000 potaczen klasy E, to

identyfikacja okablowania oraz klasy) udowadnia zgodnos¢ z kontraktem.

Dla producenta testy przeprowadzone przez instalatora okreslaja ktére
z potaczen wymagaja gwarancji. Jest to zapis kompletnosci wykonanej
roboty i definiuje odpowiedzialno$¢ podjeta przez gwarancje.

Wyniki testow uzyskane przez instalatora s3 wazne jako potwierdzenie,
ze zainstalowane potaczenia zgodne s3 z okreslonym standardem. Klient
dzieki temu moze stworzy¢ kanaty potrzebne do wsparcia aplikacji.
Czasem klient moze posiadac specyficzne zastosowania ktére wymagaja
konkretnego poziomu wydajnosci. Wyniki testow dostarczone przez
instalatora przydaja sie wtedy do wyznaczenia konkretnych potaczen
ktore najlepiej beda sie do tej aplikacji nadawaé. W niektorych
przypadkach klient moze samemu przeprowadzic¢ testy skonfigurowanych
kanatéw w celu potwierdzenia wydajnosci.



Typy testow mozna uprosci¢ do kategorii komponentu, potaczenia oraz
kanatu. Mowiac ogoélnie, w zaleznosci od kategorii inna osoba jest
odpowiedzialna za przeprowadzenie testu:

Komponenty - za testy jest odpowiedzialny producent

Potaczenia (Permanent Link) - testy wykonuje instalator jako, ze jest
to element strukturalny ktory sie nie zmienia

Kanaty - testy wykonywane s3a przez klienta jezeli jest potrzeba

typy
systeméw podczas

konkretnych  zastosowan. Czesciej tego testow s3

wykorzystywane do
korzystania z nich.

znajdowania btedow

Po przeprowadzonej instalacji oraz tescie Permanent Link, testowanie
pojedynczych kanatéw przez klienta nie jest wymagane jesli kanaty
sg z kabli
sprecyzowanymi w standardach odnosnie konfiguracji kanatu. Testowanie

utworzone potaczeniowych zgodnych z parametrami
kanatowe moze by¢ bardzo przydatne w przypadku znajdowania btedow
podczas awarii sieci. Testujac skonfigurowany kanat mozna okresli¢ czy
problem wystepuje po stronie okablowania, projektu sieci czy zwigzany
jest z btedami obstugi. Dostepne s3 rézne urzadzenia do testowania
okablowania strukturalnego. Test oparty o Permanent Link oraz test
kanatowy moga by¢ wykonywane przy uzyciu tego samego urzadzenia
przy czym wymagana bedzie jedyna zmiana adaptera. Najwazniejsze
jednak by zapewnic¢ prawidtowos¢ testu jest upewnienie sie, Zze uzywane
testujace
uwarunkowanymi przez obowigzujacg gwarancje producenta. Dobrze

narzedzia zgodne s3 ze standardami i modelami

utrzymane narzedzia testowe dadza najbardziej precyzyjne wyniki.

Poprawna eksploatacja powinna opierac sie na regularnych kalibracjach
przeprowadzanych wedtug zalecen producenta.
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Zazwyczaj odbywa sie to co roku w placéwkach zatwierdzonych przez
producenta. Kalibracja jest procedurg opierajaca sie na dostrajaniu
urzadzenia tak by parametry pomiaréw znajdowaty sie w zakresie
tolerancji okreslanej przez standard. Kalibracja zazwyczaj polega na
przeciwstawieniu pomiaréw uzyskiwanych przez urzadzenie z pomiarami
uzyskanymi ze znacznie

precyzyjniejszej aparatury pomiarowe;.

Urzadzenia testowe okablowania strukturalnego maja dodatkowe
utrudnienia w postaci pomiaru wielu réznych parametrow w zakresie
wielu czestotliwosci. Kalibracji wymagaja wszystkie parametry na kazdym
z zakresOw czestotliwosci, z dostrojeniami programowymi lub
sprzetowymi tam gdzie jest to wymagane. By utatwi¢ wszystkim stronom
weryfikacje poprawnosci przeprowadzonej kalibracji, data kalibracji i jej
wyniki zazwyczaj s3 zapisywane w postaci pliku elektronicznego na
Oddziat

potwierdzi zgodnos¢ urzadzenia naklejka ktéra bedzie przypomnieniem

urzadzeniu kalibrujagcym. kalibrujacy sprzet dodatkowo

dla operatora. Jesli data kolejnej kalibracji jest przestarzata, to

przeprowadzone testy s3 niewtasciwe i niewazne.

Podsumowujac, testowanie ukazuje, ze okablowanie strukturalne

zgodne jest ze standardami, a co za tym idzie, spetni wymagania

stawiane przez dane aplikacje. Najlepiej by wyniki testow byty

przechowywane elektronicznie w urzadzeniu w celu
ewentualnego ich sprawdzenia - czy wszystkie potaczenia zostaty
przetestowane, zgodnie ze standardem, przy uzyciu urzadzenia
ktore jest poprawnie skalibrowane. Testowanie udowadnia, ze
dany system okablowania dziata konkretna

kategorig/klasa.

zgodnie z
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